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Resumo

O Brasil estd entre os 10 maiores produtores de
fundidos do mundo. Os principais fatores que propiciam
condigbes vantajosas a industria de fundigao brasileira
$ao os custos com energia elétrica, matérias-primas e
mao-de-obra.

Este artigo apresenta informagdes gerais a res-
peito do setor de fundigao nacional, a evolugao de sua
produgao, a comercializagéo dos produtos fundidos, com
enfoque ao seu principal cliente — o setor automotivo - e
com indicagao do volume e faturamento das exportagdes.
E também a evolugao do consumo dos minerais utiliza-
dos na industria de fundigéo (ferrosos e nado-ferrosos),
vis-a-vis 0s setores atendidos; o nivel de emprego versus
produgao; as perspectivas para o setor, 0s investimentos
Necessarios.
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A edugzo dos minerais metdlcos e a fusio dos metais  Introdugéo

obtidos foram tao marcantes na vida da humanidade que deram
nome a dois periodos da nossa Histéria. Aquele em que ocorreram
a descoberta e o desenvolvimento da técnica da fusao do estanho
com o cobre, entre 3500 a.C. e 1400 a.C., ficou conhecido como

Idade do Bronze e foi sucedido pela Idade do Ferro. Os primeiros
produtos de ferro tinham baixa resisténcia a fratura, caracteristica
que, posteriormente, foi corrigida pelos hititas, introdutores do carvao
ao ferro no processo de fusao.

O processo utilizado pela industria de fundigao, em sua
esséncia, consiste na fusao de ferro, ago ou metais nao-ferrosos,
como cobre, zinco, aluminio e magnésio, visando obter certas pro-
priedades para o produto final. Na forma liquida, os metais e suas
ligas sao vazados no interior de moldes confeccionados com areias
especiais aglomeradas com resinas proprias para esse fim, com
formatos que reproduzem o objeto pretendido.

No Brasil, a ocorréncia abundante de sucata e minerais,
mormente minério de ferro, além da disponibilidade energética e de
insumos, como areia de fundigao, bentonitas, resinas, catalisadores
e coque de babagu, contribuiram decisivamente para a defini¢éo do
parque industrial de fundigao nos moldes e dimensoes atuais.

Segundo dados da Associagao Brasileira de Fundigao
(Abifa), este segmento do setor metallrgico emprega aproximada-
mente 55 mil trabalhadores em cerca de mil empresas, 90% das
quais de pequeno ou médio portes, localizadas em todas as regides
do pais, com maior concentragdo no Sudeste.

A industria de fundigao é um segmento da economia que
se caracteriza pela producao de bens intermediarios e fornece seus
produtos para industrias de diversos segmentos. Entre estes, desta-
cam-se as industrias automobilistica, de construgao ferroviaria e
naval, de bens de capital (principalmente maquinas e implementos
agricolas) e de base, como a sidertrgica (lingoteiras e cilindros);
outros importantes demandantes de fundidos sao o setor de minera-
¢ao e fabricagao de cimento (corpos moedores e pegas de desgaste)
e ainda o de extragao/refino de petroleo (vélvulas e outras pegas).
No entanto, dados estatisticos revelam que existe forte concentragao
das vendas (49%) para as indUstrias montadora de veiculos e de
autopegas, seguida da industria siderurgica, mecénica e de infra-es-
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Produgéo

trutura, com, respectivamente, 15%, 11% e 4% do total da produgao
de fundidos.

Conforme informacdes da Abifa, a capacidade instalada
do setor é de aproximadamente 2.100.000 t/ano. O nivel de produgao
da industria de fundigdo passou por uma fase critica entre 1989 e
1992, apresentou acentuada recuperagao em 1993, 1994 e no
primeiro semestre de 1995, mas, de julho a dezembro, voltou a
registrar sensivel queda em relagao ao semestre anterior.

A Tabela 1 mostra o volume de produgao de fundidos, por
regido, no periodo 1992/95, em que Sac Paulo apresenta-se com
destaque.

A evoluggo da produgéo do setor em 1994 foi reflexo dos
resultados positivos decorrentes da implantagao do Plano Real.
Nesse ano, a industria brasileira de fundi¢ao produziu 1.764,3 mil t,
situando-se entre as maiores do mundo. A Tabela 2 apresenta a
classificagéo dos 10 paises maiores produtores de fundidos em 1994,

A produgéo brasileira de 1994 superou em 18,8% a do ano
anterior, 0 que significou a ocupagao de 83,8% da capacidade
nominal instalada do setor. Esse nimero s6 foi superado em 1980
(1.798,4 mil t) e 1986 (1.834 mil t).

O volume de produgao, em 1994, propiciou uma receita de
USS 2,7 bilhdes, com reflexos na pauta de exportagoes, diretas e
indiretas, no montante de US$ 1 bilhdo.

Durante o primeiro semestre de 1995, a trajetoria ascen-
dente da produgao, iniciada no ano anterior, foi mantida, tendo sido
alcangado um saldo positivo de 12% sobre o mesmo periodo de
1994. Entretanto, de julho a dezembro, registrou-se queda de 28%
da produgao em relag@o ao primeiro semestre. A produgéo do setor

Tabela 1
Producgao de Fundidos, segundo Regiao - 1992/95
(Em t)

REGIAO 1992 1993 1994 1995

Séao Paulo 512.636 602.083 682.137 636.241
Centro/Minas Gerais 357.869 428.038 559.209 486.969
Sul 214.244 284.468 341.882 333.436
Rio de Janeiro 80.819 151.099 160.264 130.817
Norte/Nordeste 17.497 18.923 20.772 22.542
Total 1.183.065 1.484.611 1.764.264 1.610.005

Fonte: Associagdo Brasileira de Fundigdo (Abifa).
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Tabela 2

Producéo Mundial de Fundidos - 1994

PAIS TONELADA PARTICIPAGAO (%)
Estados Unidos 13.267.000 19,88
CEl 11.645.000 1745
China 11.626.170 17,42
Japao 6.740.690 10,10
Alemanha 3.815.174 572
india 2.875.000 4,31
Franga 2.269.913 3,40
Brasil 1.764.264 2,64
Italia 1.572.870 2,36
Taiwan 1.549.826 2,32
Outros 9.614.139 14,40
Total 66.740.046 100,00

Fonte: Modem Casting-dezembro de 1995,

como um todo, ao longo de 1995, teve um volume de pegas acabadas
da ordem de 1,6 milh@o de t, representando uma reducao de 8,7%
quanto ao resultado de 1994.

Vale ressaltar que a queda poderia ter sido ainda superior
caso a industria automobilistica ndo apresentasse na producao de
veiculos leves um acréscimo de cerca de 3,5% de 1994 para 1995,
pois a produgac de tratores e maquinas agricolas, grande consumi-
dora de fundidos, registrou, em 1995, a significativa queda de apro-
ximadamente 45% em relagao aos resultados de 1994.

As evolugoes da produgao do setor e do faturamento estao
nos Graficos 1 e 2, respectivamente.

A venda de produtos fundidos tem atendido @ demanda
interna e proporcionado excedentes para o mercado externo, tanto
direta como indiretamente, tendo ocorrido, neste caso, por meio da
exportagao de automaveis e outros bens duraveis, como sera visto
adiante.

Os fundidos de ferro representam a maior parcela da
produgao da industria de fundi¢ao e atendem a seu principal deman-
dante, o setor automotivo, responsavel por quase 50% do mercado.

O setor de fundigao tem 49% de seu faturamento vinculado
a industria automobilistica, sendo que 34% referem-se ao setor de
autopegas. Entre as fundigoes que atendem ao setor de autopegas,
destacam-se as seqguintes empresas: FMB, Thyessen, Cofap e as

Comerciali-
zagao
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Gréfico 1
Evolugao da Produgao Brasileira de Fundidos - 1980/94
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Fonte: Abifa.
Gréfico 2

Evolugao do Faturamento — 1990/95
(Em USS$ BilhGes)

1892 1g03

1894

1995

Fonte: Abifa.

fundi¢des do grupo Tupy-Sofunge/Bradesco. Quanto a fusao de
precisao, sobressaem-se Fupresa, Acotécnica e Microinox [MICT,
Perfil da indlstria de autopegas no Brasil (1996, p. 6-7)].

Em relag@o as exportagdes brasileiras de fundidos, em
1994, o volume total (direto e indireto) somou 613 t e proporcionou
um faturamento de US$ 1 bilhao. Deste total, as exportagoes diretas
atingiram 184,3 milt, equivalentes a US$ 251,1 milhdes, e superaram
em 18,4% o volume do ano anterior.

As exportacoes de pecas fundidas embutidas nos produtos
nacionais exportados foram, em 1994, de 429 mil t, correspondentes
a US$ 762 milhdes.

Em 1995, o setor apresentou um volume recorde de expor-
tagbes diretas — 203,3 mil t — representando 12,6% do volume
produzido e um faturamento de US$ 277,3 milhoes.

O Grafico 5 mostra a evolugao das exportagoes brasileiras
de fundidos, enquanto o faturamento alcangado, no periodo 1990/95,
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Gréfico 3
Participacao dos Segmentos da Industria de Fundigao nas
Vendas
9%
O Femo
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Fonte: Abifa.
Grafico 4
Distribuic@o Setorial das Vendas — 1995
0 Automotvo
0 Siderurgico
i B Exportagho
O intra-Estrutwra
@ Mecanico
B Outros
Fonte: Abifa.

com exportagdes de fundidos esta discriminado na Tabela 3. Ja as
Tabelas 4 a 9 apresentam a evolugao do consumo dos diversos
setores industriais, demandantes de fundidos.

Grafico 5

Evolugao das Exportacoes Brasileiras de Fundidos Diretas
e Totais, Inclusive Indiretas — 1983/95

(Emt)

Obs.: Volume exportado em 1995 nao-disponivel.

Fonte: Abifa.
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Tabela 3
Evolugéo das Exportagoes de Fundidos - 1990/95
(Em US$ Mil)
ANO FERRO AGO NAO-FERROSOS TOTAL
1990 137.258,4 22.719,3 19.793,2 179.770,9
1991 132.832,0 28.059,3 36.299,2 197.190,5
1992 115.439,1 28.904,9 38.611,4 182.955,4
1993 138.790,7 24.312,0 58.660,2 221.762,9
1994 158.329,0 29.869,0 60.003,2 248.201,2
1995 185.896,9 38.078,8 53.295,2 277.270,9
Fonte: Abifa.
Tabela 4
Evolugao do Consumo de Itens de Ferro Fundido - 1991/95
(Em t de pegas acabadas)
SETORES 1991 1992 1993 1994 1995
Automobilistico 172311  208.421 283.446 349517 364.319
Autopegas e reposigao automobilistica 147.078 150.205 207.865 264.682 237.309
Ferrovidrio 2.768 3.239 3.956 4,222 4,119
Naval 825 255 367 230 34
Tratores de rodas, microtratores 20225 24699  39.024 54503  37.256
Tratores de esteiras, maquinas rodoviarias 8.513 8278 12212  17.191 16.379
Magquinas e implementos agricolas 34184 24595 38839 42777 28724
Mecanico 221.284 162,708 173.543 189.670 152.896
Qutros 559.153 394284 458.239 569.412 522.964
Total 1.166.341 976.684 1.217.491 1.492.204 1.364.307
Fonte: Abifa.
Tabela 5
Evolugdo do Consumo de Itens de Ago Fundido — 1991/95
(Em t de pegas acabadas)
SETORES 1991 1992 1993 1994 1995
Automobilistico 10.622 12.050 20.475 29.245 23.620
Autopegas e reposi¢ao automobilistica 3.328 5.471 9.320 9.265 7.624
Ferroviario 5.033 8.697 9.387 11.297 9.033
Naval 944 650 944 801 678
Tratores de rodas, microtratores 2,770 4.220 8.706 5.011 3.806
Tratores de esteiras, maquinas rodoviarias 6.914 8.482 16.602 10.863 9.398
Méquinas e implementos agricolas 1.170 692 1.097 520 377
Mecanico 9.099 11.181 12.202 12.989 8.670
Outros 45.843 48609  54.815 41.400  38.776
Total 85.723 100.052 133.548 121.391 101.982
Fonte: Abifa.
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Tabela 6

Evolugao do Consumo de ltens de Ligas de Cobre Fundidas - 1991/95

(Em t de pegas acabadas)

SETORES 1991 1992 1993 1994 1995
Automobilistico 883 1.690 2.236 2.739 3.025
Autopegas e reposicao automobilistica 908 987 1.237 1.351 1.670
Ferroviario 79 137 37 50 56
Naval 37 53 99 82 131
Tratores de rodas, microtratores 134 133 127 112 97
Tratores de esteiras, maquinas rodovidrias 219 223 234 285 2n
Méquinas e implementos agricolas 153 45 70 105 214
Mecanico 4,109 2.674 3.584 1.774 1.529
Outros 11.316 9.397 8.984 11.888  11.986
Total 17.838  15.339  16.608  18.386 _ 18.979
Fonte: Abifa.

Tabela 7

Evolugao do Consumo de Itens de Ligas de Zinco Fundidas — 1991/95

(Em t de pegas acabadas)

SETORES 1901 1892 1993 1994 1985
Automobilistico 8.896 6.850 8.337 9.663 9.021
Autopegas e reposigao automobilistica 2.477 2.625 2.804 3.061 2.733
Ferroviario 0 51 24 25 40
Naval 41 80 24 25 30
Tratores de rodas, microtratores 41 80 30 28 27
Tratores de esteiras, maquinas rodovidrias 41 80 24 25 40
Méaquinas e implementos agricolas a1 80 30 28 40
Mecanico 1.413 589 817 535 881
Qutros 4.173 4.519 5.131 6.325 5.127
Total 17.123  14.954  17.221 19.715 _ 17.939
Fonte: Abifa.

Tabela 8

Evolugao do Consumo de Itens de Ligas de Aluminio Fundidas — 1991/95

(Em t de pegas acabadas)

SETORES 1991 1992 1993 1994 1995
Automobilistico 43498 36.834 50.852 53.222 49.971
Autopegas e reposi¢ao automobilistica 6.310 8.160 11355 13.389 15794
Ferroviario 25 32 53 67 73
Naval 51 B85 55 85 79
Tratores de rodas, microtratores 101 138 17 198 173
Tratores de esteiras, maquinas rodovidrias 390 439 572 620 638
Méquinas e implementos agricolas 393 520 468 543 558
Mecanico 1.802 1.059 1.882 2.022 1.894
QOutros 19.842 21.780 26.527 33.896 30.011
Total 72.412 69.017 91.941 _104.042 99.191
Fonte: Abifa.
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Tabela 9

Evolugdo do Consumo de Itens de Ligas de Magnésio Fundidas - 1991/95

(Em t de pegas acabadas)

SETORES 1991 1992 1993 1984 1995
Automobilistico 4799 6369 7158 7657  6.963
Autopegas e reposicao automobilistica 109 161 198 276 324
Ferroviario 0 0 0 0
Naval 0 0 0 0
Tratores de rodas, microtratores 0 0 0 0
Tratores de esteiras, maquinas rodoviarias 0 0 0 0 0
Mégquinas e implementos agricolas 1.046 431 373 512 228
Mecanico 60 78 80 81 92
Outros 70 0 0 0 0
Total 6.084 7.039 7809 8526  7.607
Fonte: Abifa.

|nsum°s e As modificagdes ocorridas tanto nos processos tecnolé-
Matérias-Primas gicos como nos equipamentos ~ destacando-se a substituigao de

138

fornos cubild, utilizados na fusao de ferro, ago e suas ligas, porfornos
elétricos — tém permitido a redugdo do consumo especifico de
energia. Estas modificagdes propiciarao a diminuicao do uso do
coque de 22% para 15% e dos 6leos combustiveis e diesel de 28%
para 13% do consumo energético total, embora acarretem um acrés-
cimo no consumo relativo de energia elétrica de 40% para 52% e de
gases combustiveis de 10% para 20%. Ha previsdes indicando que,
no ano 2000, o consumo especifico de energia, hoje da ordem de
1,98 Gcal/t de pega, sofrera uma redugao superior a 10%.

O custo de energia elétrica para empresas de grande porte
na regiao Sul-Sudeste situa-se, em média, em torno de 44 mils,
inferior ao praticado internacionalmente, que & da ordem de 60 mils.
Mesmo com o acréscimo previsto no consumo de energia elétrica, o
produto brasileiro manter-se-a competitivo internacionalmente.

O consumo global de energia elétrica no Brasil em 1994
cresceu 3,7% e, no ano seguinte, 7,6%, levando o Sistema Eletrobras
adisponibilizar cerca de 3.120 MW para atender a essa necessidade,
o que significa mais de cinco vezes a capacidade da usina Angra 1.

Nas regides Sul e Sudeste, os provaveis constrangimentos
na oferta deverdo ser equacionados pelos projetos de ampliacéo,
transmissao e distribuicao cujas obras estao sendo retomadas.

Os demais insumos, como sucata de ago, ferro-gusa, car-
vao vegetal, coque, bentonita e diversos componentes de ligas, nao
apresentam dificuldade quanto ao seu suprimento e/ou desvio signi-
ficativo de prego.
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Gréfico 6
Composicao de Custo
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Fonte: Abifa.

A composigao de custo para as pegas em ferro fundido em
empresas de primeira linha esta apresentada no Gréfico 6.

No periodo entre 3 de fevereiro de 1995 e 2 de fevereiro de
1996, os pregos de venda das pecgas fundidas permaneceram es-
taveis em relag@o aos indices econdmicos.

Os diversos planos econémicos, somados as modificagoes
tecnologicas, contribuiram, decisivamente, para a redugao do nume-
ro de empregos. Assim, o nimero meédio anual de trabalhadores caiu
de 65.990 em 1984 para 51.924 em 1993, sem, todavia, prejudicar o
indice de produtividade especifica, que evoluiu de 21,8 t/ano para
27,2 t/ano em igual periodo.

Em 1994, o indice de produtividade do setor alcangou 33,1
t/empregado/ano, registrando, no ano seguinte, uma queda para
30,7.

Comparando-se os nimeros de homens/hora/ano para
produzir uma tonelada de pegas de grande porte, constata-se que o
Brasil utiliza 30-45 homens/hora, o Japao 8-12 homens/hora, os
Estados Unidos e a Alemanha 12-15 homens/hora e a Espanha
15-18 homens/hora.

Tabela 10

indice Nacional de Pregos de Fundidos (entre 3 de fevereiro de 1995 e 2 de fevereiro
de 1996)

PERIODOS FERRO AGO- AGCO AGO ZINCO  ALUMINIO  ALUMINIO P/

CARBONO LIGADO INOXIDAVEL  SOB SOB GRAVIDADE
PRESSAO PRESSAO
Acumulado em 12 meses 16,40 18,74 18,13 16,64 13,20 12,06 7,16
Acumulado em 1996 1,26 0,86 -0,06 -0,70 0,03 0,04 -0,22
Fonte: Abifa.
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Tabela 11
Evolugao do Nivel de Emprego - 1989/95

Na Tabela 11, apresenta-se a evolugdo do nimero de
empregados no setor e, no Grafico 7, a relagao da evolugéo do nivel
de emprego versus a produgao.

NUMERO DE EMPREGOS

1989 1990 1991 1992 1993 1994 19985

Empregados em 31 de dezembro ~ 84.413 66.377 54.046 50.346 52.067 53.927 47.020
Numero médio anual

81.912 71522 58.277 52.341 51.993 53.305 n.d.

Fonte: Abifa.

Perspectivas

para o Setor

de Fundicao,
com Destaque

140

para o de
Autopecas

Gréfico 7
Nivel de Emprego versus Produgao — 1989/95
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Fonte: Abifa.

Quanto aos salérios dos empregados da industria de fun-
digao, o maior deles estd no Japéo, de US$ 45 a US$ 50/hora,
seguido pelo da Alemanha, US$ 40/hora, e dos Estados Unidos,
entre US$ 30 e US$ 35/hora. Na Espanha os salarios sao da ordem
de US$ 15/hora, em Portugal US$ 12/hora, no Brasil US$ 5/hora e
na China US$ 0,50/hora.

A producao da industria de fundigdo, quanto ao cliente
atendido, é denominada independente ou cativa. A produgao in-
dependente é constituida por produtos seriados, ao passo que a
cativa é feita para atender a um cliente determinado.

Os métodos de engenharia simultanea vém sendo adota-
dos, ultimamente, na produgédo cativa e tém produzido supreen-
dentes resultados técnicos e econdmicos. Este método adota uma
abordagem sistémica para integrar as diversas fases de desenvolvi-
mento do produto e tem como caracteristica principal a participacao
interativa do cliente no projeto e no processo produtivo. Esta partici-
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pagao vai desde a fase de desenho e especificagdes técnicas do
projeto até a definicao dos materiais empregados e o acompa-
nhamento das diversas etapas de produgdo. Este processo de
trabalho facilita o compartihamento, a cooperagao e tomada de
decisdes, bem como minimiza os problemas decorrentes dos mode-
los seqlienciais.

A industria de fundigao devera acompanhar as mudangas
no processo industrial que estao ocorrendo nas industrias montadora
e de autopegas, que tém buscado trabalhar em parceria com um
numero cada vez mais reduzido de fornecedores diretos, chamados
sistemistas. Estes fornecedores passam a participar do desenvolvi-
mento do projeto e tornam-se co-responsaveis pelo produto final.

No segmento de autopegas, outra tendéncia que se mostra
irreversivel é o universal processo de terceirizagao. A nivel mundial,
as industrias montadoras de veiculos tém direcionado seus esforgos
a sua atividade-chave e transferido para as fundidoras os servigos
de usinagem.

Em termos de novos materiais, o aluminio sera de grande
utilizagao na substituigéo de ligas de ferro, na confecgao de coletores
de admissao, cabegotes, e, futuramente, na fabricagao de alguns
blocos de motor.

0 BNDES dispde de produtos e servigos que podem
atender aos diversos objetivos de investimento das empresas do
setor industrial. Ultimamente, a industria de fundic@o, especifica-
mente o segmento voltado para o setor automotivo, tem utilizado
crescentemente os programas da FINAME na aquisigao de maqui-
nas e equipamentos. Assim, em 1994 e 1995, os recursos tomados
aumentaram cerca de 97% e 72%, respectivamente, em relagao ao
ano anterior.

Os desembolsos do BNDES para a industria de fundigao
totalizaram US$ 70 milhGes e US$ 133 milhGes, em 1994 e 1995,
respectivamente, apresentando um acréscimo anual em torno de 89%.

O apoio do BNDES aos fundidos para o setor de autopegas
registrou um incremento da ordem de 340% de 1990 a 1995. Em
1990 a participagao relativa do setor de autopegas no total de
desembolsos para a industria de fundigao representou 44%; a partir
de entao, esta participagao passou a cerca de 80%.

As aprovagoes e desembolsos do BNDES para a industria
de fundigéo e para os fundidos de autopecas estdo apresentados nas
Tabelas 12 e 13, respectivamente.

Participacao
do BNDES no

Setor
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x;:g\:r:gées e Desembolsos para o Setor de Fundigao - 1990/95
(Em USS$)

1990 1991 1992 1993 1994 1995
Aprovagao 96.573.307 72.860.363 37.201.414 61.033.296 95.525.796 225.967.960
Desembolso 55.070.945 33.498.954 26.222.483 27.520.027 70.243.933 133.073.173

Fonte: BNDES.

Tabela 13

Aprovacoes e Desembolsos para Fundidos para o Setor de Autopecas — 1990/95
(Em USS$)

1880 1991 1992 1993 1994 1995

Aprovagao 40.261.326 54.057.332 31.519.461 55.509.716 81.703.079 189.378.759
Desembolso 23.097.984 25.390.274 22.154.575 24.007.994 57.281.621 105.695.919
Fonte: BNDES.

Tecnomgia’ As informagdes sobre a industria de fundigao revelam que

. sua atual capacidade instalada encontra-se perto do seu nivel de

Investlmentqs exaustao. Estima-se que, até o ano 2000, sejam necessarios inves-

e Meio  timentos no valor de US$ 1 bilhao a US$ 1,1 bilh&o para atender a
Ambiente uma demanda prevista de 3 milhdes de toneladas/ano.

O aumento da capacidade do setor esté condicionado a
modernizagao dos equipamentos ja instalados e a aquisigao de
novas maquinas. A mais importante das modificagdes, com benefi-
cios para 0 meio ambiente, é a substituicao dos fornos cubild, que
possibilita a utilizagao de energia elétrica em vez de insumos nao-re-
novaveis.

A tecnologia de produgéo de autopecas fundidas é de pleno
dominio das fundidoras. Nos fornos cubild, sao produzidos os blocos
em ferro cinzento; nos fornos de indugao, os blocos e cabegotes em
ferro nodular. As pegas em liga de ago sao fabricadas com ago obtido
em fornos a arco voltaico ou de indugao.

Considerando que o grande gargalo e fator determinante
do volume a ser produzido € a segao de moldagem, € justamente
neste setor onde ocorrem as maiores a¢oes modernizadoras.

Na area de moldagem, a tendéncia atual € utilizar os
sistemas de moldagem de alta pressao, vacuum press, que propi-
ciam melhores resultados de qualidade e acabamento. A segao de
macharia utiliza os modernos sistemas de warm box e cold box. O
setor de vazamento, onde a liga fundida é colocada dentro do molde,
serd modernizado com a adogdo de panelas vazadoras e fornos
automaticos.
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As modificagdes introduzidas na indstria de fundigao bra-
sileira, mesmo que ainda sejam de carater parcial, ja reduziram o
ciclo produtivo de seis dias para 4-5 horas.

Deve-se ressaltar que o projeto para expansao do parque
de fundicéo terd que priorizar a questao ambiental: meio, homem,
fébrica. Por orientacéo e determinagéo das entidades de meio am-
biente, tem-se buscado implantar as normas ISO 14,000, conhecidas
também como “selo verde”. A disposicdo correta de restos de areias

de fundicéo, a lavagem de gases efluentes e a adogao de sistemas
para eliminagdo de particulas em suspenséo contribuirdo para a
corregao do problema ambiental.

OS principais fatores que propiciam condigdes vantajosas
a industria de fundigé@o brasileira sdo os custos com energia elétrica,
matérias-primas e mao-de-obra. Negativamente, tém-se a menor
produtividade industrial, o frete (vis-a-vis as grandes distancias), as
despesas de internagéo para maquinas e equipamentos, além do
custo de capital para investimento e giro.

A globalizagao dos mercados proporciona um nove modelo
para as industrias em geral. Os avangos tecnolégicos, registrados
nas telecomunicagoes e na microeletrénica, a reducao de barreiras,
as regulamentagées multilaterais, os acordos bilaterais e os blocos
de comércio aceleraram, em muito, o processo de desenvolvimento
e competitividade.

A crescente onda de aquisi¢des, fusbes e mesmo as-
sociagdes com empresas que tenham dominio e promovam o desen-
volvimento tecnolégico também tem ocorrido nas industrias de auto-
pecas e de fundigao. Por exemplo, a Metal Leve, uma das maiores
fabricantes de autopegas, com a venda de seu controle & empresa
alema Krebsoege, passara a utilizar, na producéo de bielas sinteti-
zadas a partir de p6 de ferro, a tecnologia externa fornecida pela sua
compradora. Hoje no Brasil, as bielas s@o forjadas ou fundidas.

A industria de fundigao tera que atender, cada vez mais, a
encomendas de fabricantes internacicnais, fornecendo componen-
tes para a industria de bens de consumo duraveis e outros seriados
aos mais diversos mercades, e competindo em condigdes vantajo-
sas.

Todavia, a manutengao e ampliagao dessa participagao
nos mercados nao passam somente pela modernizagao do parque
existente, mas também pelo aperfeicoamento daquilo que propicia
vantagem a industria de fundigao brasileira e pela redugao do cha-
mado custo-Brasil.

Conclusdo
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0O setor de fundigao tera que acompanhar o crescimento
previsto para seu principal cliente, o setor automobilistico. A ins-
talagao de fabricas de automdveis pela Fiat e Mercedes-Benz, em
Minas Gerais, é fato concreto. Estas empresas deverao investir,
respectivamente, US$ 2.100 milhdes e US$ 400 milhGes até 1998.
Alem delas, a Renault e a Honda ja oficializaram sua entrada no Brasil
€ as coreanas, Hyundai, Asia e Kia, também pretendem se instalar
no pais.

A fim de se adequarem as novas exigéncias das montado-
ras, as fundidoras deverdo investir, principalmente, na compra e
modernizagao de maquinas e equipamentos, na adogao de processo
de produgao o mais automatizado possivel e na obtengao de com-
peténcia para executar atividades novas, como a usinagem.

Os investimentos previstos para a industria automobilistica
servirao de ancora nos proximos anos ao setor de fundicao, pois as
empresas de bens de capital, por pelo menos cerca de dois anos,
encontrarao sérias dificuldades para superar seus problemas.

Além da existéncia das perspectivas de crescimento das
montadoras, o processo de diversificagéo dos investimentos que esté
ocorrendo nas instituicbes financeiras, tendo como importante foco
as industrias de fundigao, aponta na diregéo da retomada do setor.
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